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ÖNSÖZ
Makine Montajcısı (Seviye 4) Ulusal Yeterliliği 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayılı Resmi Gazete’de yayımlanan Ulusal Meslek Standartlarının ve Ulusal Yeterliliklerin Hazırlanması Hakkında Yönetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayılı Resmi Gazete’de yayımlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektör Komitelerinin Kuruluş, Görev, Çalışma Usul ve Esasları Hakkında Yönetmelik hükümlerine göre MYK’nın görevlendirdiği Ankara Sanayi Odası 2. ve 3. Organize Sanayi Bölgesi tarafından hazırlanmış, sektördeki ilgili kurum ve kuruluşların görüşleri alınarak değerlendirilmiş ve MYK Makine Sektör Komitesi tarafından incelendikten sonra MYK Yönetim Kurulunca onaylanmıştır. 

Makine Montajcısı (Seviye 4)  Ulusal Yeterliliği  MYK’nın görevlendirdiği Ankara Sanayi Odası 2. ve 3. Organize Sanayi Bölgesi tarafından güncellenmiş ve  … tarih ve … sayılı MYK Yönetim Kurulu kararı ile revize edilmiştir.
GİRİŞ

Ulusal yeterliliğin hazırlanmasında, sektör komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yönetim Kurulu tarafından onaylanarak yürürlüğe konulmasında temel ölçütler Ulusal Meslek Standartlarının ve Ulusal Yeterliliklerin Hazırlanması Hakkında Yönetmelik’te belirlenmiştir.

Ulusal yeterlilikler için temel ölçütler aşağıdaki şekilde tanımlanmıştır:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartları veya uluslararası standartlara dayalı olarak oluşturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katılımcı bir anlayışla hazırlanır ve ilgili tarafların görüş ve katkısı alınır.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana ilişkin iş sağlığı ve güvenliği, çevre ve kalite ile ilgili hususları kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanıcılar tarafından anlaşılacak şekilde yazılır.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu öğrenme ilkesi çerçevesinde bireyin kendini geliştirmesini ve meslekte ilerlemesini teşvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler açık veya gizli hiçbir ayrımcılık unsuru içermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliğinin kalite güvencesi dâhilinde ölçülmesini temin eden unsurları içerir.
TERİMLER, SİMGELER VE KISALTMALAR

ÇEVRE KORUMA: Çalışmalarda, çevreye zarar vermeyen malzemeleri veya süreçleri kullanmayı veya zararlı atıkların uygun şekilde bertaraf edilmesini,

GERİ KAZANIM: Malzemeleri doğrudan veya işlemden geçirdikten sonra tekrar kullanıma sunmayı ve ilgili süreçleri yönetmeyi,

HİDROLİK: Basınçlı sıvılar ile gücün üretimi, kontrolü, kullanımı ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,

ISCO: Uluslararası Standart Meslek Sınıflamasını,

İSG: İş Sağlığı ve Güvenliğini,

KALİBRASYON: Belirlenmiş koşullar altında, doğruluğu bilinen bir ölçüm standardını veya sistemini kullanarak diğer ölçüm veya test aletinin doğruluğunun ölçülmesi, sapmalarının belirlenmesi ve doküman haline getirilmesi için kullanılan ölçümler dizisini,

KİŞİSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Çalışanı, yürütülen işten kaynaklanan, sağlık ve güvenliği etkileyen bir veya birden fazla riske karşı koruyan, çalışan tarafından giyilen, takılan veya tutulan tüm alet, araç, gereç ve cihazları,
KİRLİLİK YÖNETİMİ: Hidrolik sistemi meydana getiren parça ve akışkanların üretim, taşıma, montaj ve kullanım aşamalarındaki temizlik faaliyetlerinin tümünü, 

KUMANDA PANELİ: Çalışma modlarının seçilmesi suretiyle makinelerin kullanılmasını sağlayan paneli,

MAKİNE: Mekanik, hidrolik, pnömatik, elektrik ve elektronik sistemlerin bazılarının veya tümünün birlikte oluşturduğu düzenekle, herhangi bir enerji (güç) türünü başka bir enerjiye (güce) dönüştürerek etki sağlayan düzenekler bütününü, iş yapan aracı,


MONTAJ: Çeşitli malzemelerden yapılmış parçaların çeşitli birleştirme metotları kullanılarak teknik dokümanlarda belirtilen yerlerine takılmasını, gerekli ayarlarının ve bağlantılarının yapılmasını,

MONTAJ ELEMANLARI: Montajda kullanılan parçaların tümünü,

PNÖMATİK: Basınçlı hava veya gaz ile çalışan mekanik sistemlerin hareket ve kontrolünü sağlayan sistemleri,

RİSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayıp, yaralanma ya da başka zararlı sonuç meydana gelme olasılığını, 
ŞABLON: Montaj faaliyetlerinde düzeltme, belirleme, ölçme, denetleme işlerinde kullanılan ve yaptığı işe göre şekli değişen aracı,
TEHLİKE: İş yerinde var olan ya da dışarıdan gelebilecek, çalışanı veya işyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ÜÇ BOYUTLU AYAR: Merkezleme, hizalama ve dengeleme ayarlarını, 

ÜNİTE: Birden fazla parçanın birleşiminden meydana gelen ve kendi başına bir işlevi olan hazır halde temin edilen montaj birimini

ifade eder.
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• Adayların sahip olması gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanımlamak,

• Adayların, geçerli ve güvenilir bir belge ile mesleki yeterliliğini kanıtlamasına olanak vermek,

• Eğitim sistemine, sınav ve belgelendirme kuruluşlarına referans ve kaynak oluşturmak amacıyla hazırlanmıştır.

	9
	YETERLİLİĞE KAYNAK TEŞKİL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I 

	12UMS0221-4 Makine Montajcısı (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardı  

	10
	YETERLİLİK SINAVINA GİRİŞ ŞART(LAR)I

	

	11
	YETERLİLİĞİN YAPISI

	 11-a) Zorunlu Birimler 

	12UY0105-4/A1: İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevre ve Kalite Yeterlilik Birimi
12UY0105-4/A2: İş Organizasyonu ve Montaj Ön Hazırlığı Yeterlilik Birimi 
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	12
	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	Makine Montajcısı (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanımlanan sınavlara tabi tutulur. Adayların yeterlilik belgesini alabilmeleri için birimlerde tanımlanan sınavlardan başarılı olma şartı vardır.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayalı sınavlar, her bir birim için ayrı ayrı yapılabileceği gibi birlikte de yapılabilir. Ancak her birimin değerlendirmesi bağımsız yapılmalıdır.

Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi, birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır. Yeterlilik birimlerinin birleştirilerek bir yeterliliğin elde edilebilmesi için tüm birimlerin geçerliliğini koruyor olması gerekmektedir.
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	DEĞERLENDİRİCİ ÖLÇÜTLERİ

	Değerlendiricinin aşağıdaki alternatiflerden en az birini sağlıyor olması gerekmektedir:

• Makine veya otomotiv alanlarında yükseköğretim kurumlarında en az 5 yıl süreyle öğretim görevlisi veya öğretim üyesi olarak çalışmış olmak.

•  Makine veya otomotiv alanlarında ön lisans veya lisans eğitimini tamamlayıp mesleki ve teknik eğitim kurumlarında en az 5 yıl süreyle atölye ve meslek dersleri öğretmeni olarak çalışmış olmak.

• Makine veya otomotiv alanlarında ön lisans veya lisans eğitimini tamamlayıp, SGK kayıtları ile doğrulanan en az 5 yıl süreyle makine montajı işlerinde çalışmış olmak.

• Makine veya otomotiv alanları dışında ön lisans veya lisans eğitimini tamamlayıp, SGK kayıtları ile doğrulanan en az 10 yıl süreyle makine montaj işlerinde çalışmış olmak.

Yukarıdaki özelliklerden en az birine sahip olan ve ölçme ve değerlendirme sürecinde görev alacak değerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmiş kuruluşlar tarafından mesleki yeterlilik sistemi, kişinin görev alacağı ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)ı, ölçme değerlendirme ve ölçme değerlendirmede kalite güvencesi konularında eğitim sağlanmalıdır.

	14
	BELGE GEÇERLİLİK SÜRESİ
	Yeterlilik belgesinin geçerlilik süresi 5 yıldır.

	15
	GÖZETİM SIKLIĞI
	Belge geçerlilik süresi içerisinde adaylar gözetime tabi tutulur. Adayın performansı belge aldığı tarihten itibaren 2 nci yıl ile 3 üncü yıl arasında sınav ve belgelendirme kuruluşunun belirleyeceği gözetim yöntemi ile değerlendirilir.

Gözetim sonucu performansı yeterli bulunmayan veya gözetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapılamayan belge sahiplerinin belgeleri askıya alınır.  Belgesinin askıda olma nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin geçerliliği geçerlilik süresi sonuna kadar devam eder.

	16
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DEĞERLENDİRME YÖNTEMİ
	5 yıllık geçerlilik süresinin sonunda belge sahibinin performansı, aşağıda tanımlanan yöntemlerden en az biri kullanılarak değerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yıl belge geçerlilik süresi içinde yeterlilik belgesi kapsamında toplamda en az 4 yıl çalıştığına dair resmi kayıt sunmak.

b) Yeterlilik kapsamında yer alan yeterlilik birimleri için tanımlanan Uygulama (performans) Sınavlarından (P1) değerlendirme sonucu olumlu sonuç almak.

Bu şartlardan en az birini yerine getiren adayların belge geçerlilik süreleri 5 yıl daha uzatılır.
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	MYK Makine Sektör Komitesi
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	1
	YETERLİLİK BİRİMİ ADI
	İş Sağlığı ve Güvenliği, Çevre ve Kalite 

	2
	REFERANS KODU
	12UY0105-4/A1

	3
	SEVİYE
	4

	4
	KREDİ DEĞERİ
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	12UMS0221-4 Makine Montajcısı (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardı  

	7
	 ÖĞRENME KAZANIMLARI

	Öğrenme Kazanımı 1: İş sağlığı ve güvenliği ile çevre koruma önlemlerini açıklar.
 Alt Öğrenme Kazanımları:

1.1: İş sağlığı ve güvenliği konusundaki yasal ve işyerine ait kuralları tanımlar. 

1.2: İş sağlığı ve güvenliği ile ilgili risk etmenlerini azaltmayı açıklar. 

1.3: Tehlike durumunda uygulayacağı acil durum prosedürlerini açıklar.

1.4: Çevre koruma önlemlerini açıklar.

Öğrenme Kazanımı 2: İş süreçleri ve çalışma ortamı için kalite gerekliliklerini açıklar.
 Alt Öğrenme Kazanımları:

2.1: Kalite sağlamadaki tekniklerini açıklar.

2.2: Çalışma sırasında saptanan hata ve arızaları sıralar.

	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	Çoktan Seçmeli Sınav: A1 birimine yönelik teorik sınav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda adaylara en az 20 soruluk 4 seçenekli çoktan seçmeli ve her biri eşit puan değerinde yazılı sınav uygulanmalıdır. Çoktan seçmeli sorularla düzenlenmiş sınavda yanlış cevaplandırılan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapılmaz. Sınavda adaylara her soru için ortalama bir dakika zaman verilir. Yazılı sınavda soruların en az % 70’ine doğru yanıt veren aday başarılı sayılır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm bilgi ifadelerini (Ek A1-2) ölçmelidir.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	İSG, çevre ve kaliteye yönelik performansa dayalı ölçme ve değerlendirme diğer birimlerin performansa dayalı sınavları esnasında yapılacaktır.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır.

	9
	YETERLİLİK BİRİMİNİ GELİŞTİREN
KURUM/KURULUŞ(LAR)
	Ankara Sanayi Odası 
2. ve 3. Organize Sanayi Bölgesi

	10
	YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Makine Sektör Komitesi


YETERLİLİK BİRİMİ EKLERİ
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

Bu birim için aşağıda tanımlanan eğitim içeriğine sahip bir programın aday tarafından tamamlanması tavsiye edilir.

Eğitim İçeriği:

1. İş sağlığı ve güvenliği

1.1. İş sağlığı ve güvenliği ile ilgili yasal mevzuat ve işyerine ait kurallar

1.2. İş sağlığı ve güvenliği koruma ve müdahale araçları ve bunların kullanım özellikleri

1.3. Kişisel koruyucu donanımlar ve bunların kullanım özellikleri 

1.4. Tehlike ve risk kavramları
1.5. Risk ve tehlike analizi 
1.6. Risk faktörlerinin azaltılmasına yönelik uygulanacak önlemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapılacak işlemler 
1.8. Alarm, uyarı işaret ve levhaları
1.9. Yangın ve yangından korunma
2. İş sağlığı ve güvenliği

2.1. Çevre koruma önlemleri

2.2. Çevre ve çevre kirliliği

2.3. Geri dönüşümlü malzemeler ve bu malzemelere yönelik yapılabilecek işlemler
2.4. Tehlikeli ve zararlı atıklar ve bunlara yönelik yapılabilecek işlemler  
2.5. Üretimden kaynaklanan çevresel riskler ve uygulanacak önlemler

2.6. Kilitleme-etiketleme (EKET) sistemi

3. Kalite gereklilikleri

3.1. İşlem dokümantasyonu

3.2. Kalite yönetim sistemi gereklilikleri
3.3. İşlemler esnasında tutulan kayıtlar ve kayıt tutma 
3.4. Hatalı ve arızalı durumlar
3.5. Hata ve arıza saptama yöntemleri
3.6. Hata ve arızaların giderilmesine yönelik işlemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi
a) BİLGİLER
	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

Aracı

	BG.1 
	İş sağlığı ve güvenliği konusundaki kuralları sıralar.
	A.1.1
	1.1
	T1

	BG.2 
	Yapılan işe uygun kişisel koruyucu donanımları sıralar.
	A.1.3
	1.1

1.2
	T1

	BG.3 
	Çalışma yerinin ve ekipmanların düzenli tutulması konusundaki kuralları sıralar.
	A.1.2
	1.1
	T1

	BG.4 
	İş sağlığı ve güvenliği koruma ve müdahale araçlarını sıralar.
	A.1.2
	1.1

1.2
	T1

	BG.5 
	İş sağlığı ve güvenliği koruma ve müdahale araçlarının kullanım özelliklerini listeler.
	A.1.2
	1.1

1.2
	T1

	BG.6 
	Yapılan çalışmaya uygun uyarı işaret ve levhalarını sıralar. 
	A.1.2
	1.2
	T1

	BG.7 
	Gerçekleştirdiği iş ile ilgili tehlike ve riskleri listeler.
	A.1.4
	1.1

1.2
	T1

	BG.8 
	Risk faktörlerinin azaltılmasına yönelik alınacak önlemleri listeler.
	A.1.7
	1.1

1.2
	T1

	BG.9 
	Tehlike oluşturabilecek durumları sıralar.
	A.1.4
	1.3
	T1

	BG.10 
	Anında giderilemeyecek türden tehlikeli durumlarla iletişime geçilmesi gereken ilgili kurumları eşleştirir.
	A.1.6
	1.3
	T1

	BG.11 
	Acil durumlarda çıkış veya kaçış prosedürlerini sıralar.
	A.1.5
	1.3
	T1

	BG.12 
	Gerçekleştirilen işlemler ile ilgili çevresel etkileri sıralar.
	A.1.5
	1.4
	T1

	BG.13 
	Dönüştürülebilen malzemeleri sıralar.
	A.2.1
	1.4
	T1

	BG.14 
	Dönüştürülebilen malzemelerin ayrım ve sınıflamasını açıklar.
	A.2.4
	1.4
	T1

	BG.15 
	Tehlikeli ve zararlı atıkları sıralar.
	A.2.5
	1.4
	T1

	BG.16 
	Tehlikeli ve zararlı atıkların, diğer malzemelerden ayrıştırılması esaslarını listeler.
	A.2.2
	1.4
	T1

	BG.17 
	Yanıcı ve parlayıcı malzemelerin güvenli depolama gerekliliklerini listeler.
	A.2.3
	1.4
	T1

	BG.18 
	Dökülme ve sızıntılara karşı kullanılacak uygun donanım, malzeme ve ekipmanı sıralar.
	A.2.1
	1.4
	T1

	BG.19 
	İşletme kaynaklarını tasarruflu ve verimli bir şekilde kullanımı esaslarını listeler.
	A.2.1
	1.4
	T1

	BG.20 
	Kullandığı donanıma ilişkin koruyucu ve önleyici bakım işlemlerini sıralar.
	A.3.1
	2.1
	T1

	BG.21 
	Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.
	B.2.2
	2.1
	T1

	BG.22 
	Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmaları sıralar.
	A.3.1
	2.1
	T1

	BG.23 
	Çalışma sırasında ortaya çıkabilecek hata ve arızaları sıralar.
	A.3.1
	2.2
	T1


12UY0105-4/A2 İŞ ORGANİZASYONU VE MONTAJ ÖN HAZIRLIĞI 
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	5
	A) YAYIN TARİHİ
	15.11.2012
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	01
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	6
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	7
	 ÖĞRENME KAZANIMLARI

	Öğrenme Kazanımı 1: İş organizasyonu yapar.

 Alt Öğrenme Kazanımları:

1.1: İş planının uygulanmasını sağlar.

1.2: İş süreçlerinin kayıt ve raporlama işlemlerinin yapılmasını sağlar.
1.3: Gerekli makine, donanım ve malzemenin hazırlanmasını sağlar

1.4: İş bitiminde donanım ve iş alanı temizliğinin yapılmasını sağlar

Öğrenme Kazanımı 2: Takım ve aparatları hazırlar.
Alt Öğrenme Kazanımları:
2.1: Montajda kullanılacak takım ve aparatları hazırlanmasını sağlar.

2.2: Takım ve aparatların çalışabilirliğinin kontrolünü sağlar.

Öğrenme Kazanımı 3: Ünite ve parçaları montaja hazır hale getirir.
Alt Öğrenme Kazanımları:
3.1: Montajı yapılacak ünite ve parçaların varlığını ve uygunluğunu kontrol eder.
3.2: Ünite ve parçaların üzerinde montaj öncesi gerekli işlemlerin yapılmasını sağlar.
3.3: Montajı yapılacak ünite ve parçaların montaj hattına taşınmasını sağlar.

Öğrenme Kazanımı 4: İSG, Çevre ve Kalite gerekliliklerinin uygulanmasını sağlar.
Alt Öğrenme Kazanımları:
4.1: Gerçekleştirdiği işlerde İSG kurallarına uyar, uyulmasını sağlar.

4.2: Gerçekleştirdiği işlerde çevre gerekliliklerine uyar, uyulmasını sağlar. 

4.3: Gerçekleştirdiği işlerde kalite gerekliliklerine uyar, uyulmasını sağlar.


	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	Çoktan Seçmeli Sınav: A2 birimine yönelik teorik sınav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda adaylara en az 10 soruluk 4 seçenekli çoktan seçmeli ve her biri eşit puan değerinde yazılı sınav uygulanmalıdır. Çoktan seçmeli sorularla düzenlenmiş sınavda yanlış cevaplandırılan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapılmaz. Sınavda adaylara her soru için ortalama bir dakika zaman verilir. Yazılı sınavda soruların en az % 70’ına doğru yanıt veren aday başarılı sayılır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm bilgi ifadelerini (Ek A2-2) ölçmelidir.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P1) A2 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden asgari % 80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı sınav gerçek veya gerçeğine uygun olarak düzenlenmiş çalışma ortamında gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamamı performansa dayalı sınav ile ölçülmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Birim için öngörülen sınavların geçerlilik süresi sınavın başarıldığı tarihten itibaren 1 yıldır. Birimin elde edilebilmesi için başarılan sınav tarihleri arasındaki süre farkı bir yılı geçemez. 

Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır. 

Adayın kendi ve diğer kişilerin can güvenliğini tehlikeye sokacak bir davranış göstermesi halinde sınava son verilir.
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	YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Makine Sektör Komitesi


YETERLİLİK BİRİMİ EKLERİ

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

Bu birim için aşağıda tanımlanan eğitim içeriğine sahip bir programın aday tarafından tamamlanması tavsiye edilir.

Eğitim İçeriği: 

1.  İş Organizasyonu 

    1.1: Günlük iş planı oluşturması işlemleri
    1.2: Çalışmaların raporlanması işlemleri

    1.3: Çalışmaların arşivlenmesi işlemleri

    1.4  İşyerine özgü mevzuat ve çalışma prosedürleri Bilgisi

2.  İş öncesi hazırlık işlemleri

     Montajda kullanacağı: Araç-gereç alet, ekipman ve malzemelerin hazırlanması

    2.1. Montajda kullanacağı aletleri, ekipmanları ve işlevlerini tanıma ve kullanma becerisi

    2.2 Yapılacak İşleme uygun araç, gereç, ekipman ve malzemeyi belirleyip hazırlama işlemleri
    2.3  Araç gereç ve ekipmanların bakım İşlemleri
    2.4  Temel düzeyde mesleki teknik terimler krokiler ve teknik resim Bilgisi
 3.  Ölçme ve kontrol aletlerinin kullanım  ve bakım işlemleri
     3.1. Ölçme ve kontrol aletlerini seçme ve kullanıma uygunluk durumlarının kontrolleri

     3.2  Ölçme ve kontrol aletlerinin kullanımı ve bakımı Bilgisi

     3.3  Ölçme kontrol aletlerinin kalibrasyon bilgisi       

 4.  İş sağlığı, çevre ve kalite gereklilikleri

     4.1  İş sağlığı ve güvenliği prosedürleri 

     4.2. Çevre koruma önlemleri

               4.3. Kalite gereklilikleri     


EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi
a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Montajla ilgili dökümanları ve gerekli araç, gereç ve ekipmanı açıklar. 
	B.1.1

B.1.2
	1.1
	T1

	BG.2
	İş planı hazırlanmasında dikkat edilecek unsurları sıralar.
	B.1.1

B.1.2
	1.1
	T1

	BG.3
	Yaptığı işle ilgili prosedürlere uygun form ve kayıtları nasıl tutacağını açıklar.
	B.2.1
	1.2
	T1

	BG.4
	Kullanacağı ekipman ve malzemelerin ön kontrollerini nasıl yapacağını açıklar.
	B.2.2

B.3.3

C.1.1
	1.2
1.2

2.1
	T1

	BG.5
	Kullanım amaçlarına göre montajda kullanılacak kontrol, muayene ve ölçme aletlerinin özelliklerini açıklar.
	B.2.3

B.3.2

C.1.2

C.1.3
	1.2

1.3

2.1

2.1
	T1

	BG.6
	İş emrindeki çalışma için gerekli malzeme, takım ve aparatların varlığını, uygunluğunu ilgili işlem formlarına göre nasıl belirleyeceğini açıklar.
	B.2.2

B.3.1
	1.2

1.3
	T1

	BG.7
	İş süreçlerinde ve kontrollerde belirlediği noksanlık ve olası sorunları nasıl rapor edeceğini açıklar.
	B.2.4


	1.3


	T1

	BG.8
	Ölçme ve kontrol aletlerinin kalibre edilmesinin kaliteli üretime etkisini açıklar.
	B.2.3

C.2.5
	1.2

2.2
	T1

	 BG.9
	İş bitiminde çalışma alanının ve kullanılan makine ve ekipmanı temizleyip çalışmaya uygun hale getirilmesinin yararlarını açıklar.
	B.4.1

B.4.2

C.2.3
	1.4

2.2
	T1

	BG.10
	Montajda kullanılan alet, takım, aparat gibi malzemelerin özelliklerini açıklar.
	B.3.2

B.3.3

C.2.4
	1.2

2.2
	T1


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER

	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	Belirlediği iş akışı planlamasına göre çalışmalarını yürütür.
	B.1.1

B.1.2

D.2.2
	1.1

1.1 

3.1
	P1

	BY.2
	İş süreçlerinde prosedürlere uygun kayıtların düzenli olarak tutulmasını sağlar.
	B.2.2
	1.2
	P1

	*BY.3
	Talimatları, teknik krokileri, teknik resimleri ve montaj resimlerini temel düzeyde okuyarak yorumlar.
	B.3.1           
	1.3

	P1

	BY.4
	Çalışma alanı içerisinde işiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklaştırılmasını sağlar.
	B.4.2
	1.4
	P1

	BY.5
	Teknik dokümanlara göre montajı yapılacak ünite ve parçaların montaj sırasını temel düzeyde belirler.
	D.1.1

D.2.1
	3.1

3.2
	P1

	BY.6
	Yapılacak montaja göre kullanılacak takım ve aparatların bulunup bulunmadığını, uygun olup olmadığını kontrol ederek uygunsuzlukları giderilmesini sağlar. 
	C.2.1

D.1.1

D.2.4
	2.1

3.1                 3.2
	P1

	BY.7
	Montajda kullanılan ve talimatla kendine bildirilen kontrol ve ölçme aletlerinin kontrol işlemlerini yaparak kullanım amaçlarına göre hazırlanmasını sağlar.
	C.1.1

C.1.2

C.1.3

F.1.3
	2.1
2.1

2.1

1.3
	P1

	BY.8
	Takım ve aparatların periyodik bakımlarını ve kalibrasyonlarını kontrol ederek ilgili birime bildirir.
	C.2.4

C.2.5
	2.2
	P1

	BY.9
	Montajda kullanılacak birleştirme, sızdırmazlık ve diğer malzemelerin miktar ve uygunluğu açısından kontrolünü sağlar.
	B.3.1

D.1.1

D.3.3
	1.3

3.1

3.3
	P1

	BY.10
	Miktar ve uygunluk açısından kontrolünü yaptığı ve hazırladığı alet, takım, aparat gibi malzemeleri montaj işleminde düzenli ve kolay ulaşabilecek şekilde konumlandırılmasını sağlar.
	D.2.1

D.2.2
	3.2
3.2
	P1

	BY.11
	Montajı yapılacak ünitenin veya parçanın sayısal durumunu kontrol ederek eksik olanların tamamlanmasını sağlar.
	D.1.2
	3.1
	P1

	BY.12
	Montajı yapılacak ünite ve parçaların belirlenen sıralamaya göre düzenlenmesini sağlar.
	D.2.1
	3.1
	P1

	BY.13
	Montajı yapılacak ünitenin ve üzerine takılacak parçaların teknik dokümanlarda belirtilen özelliklere uygun olup olmadığını kontrol eder 
	D.1.1
        D.1.3
	3.1
	P1

	BY.14
	Montajı yapılacak parça ve ünite üzerinde kullanılacak özel aparatları kontrollü olarak bağlanmasını sağlar.
	D.2.3

D.3.2
	3.2
	P1

	BY.15
	Kullanılan donanım ve ekipmanların iş bitiminde temizliğini yaparak yerlerine kaldırılmasını sağlar.
	B.4.1
	1.4
	P1

	*BY.16
	Gerçekleştirdiği işlerde İSG kurallarının uygulanmasını sağlar.
	A.1.2  
A.1.3  
	4.1
	P1

	*BY.17
	Gerçekleştirdiği işlerde çevre koruma önlemlerinin uygulanmasını sağlar..
	A.1.2
	4.1
	P1

	*BY.18
	Gerçekleştirdiği işlerde kalite gerekliliklerinin uygulanmasını sağlar.
	A.3.1
	4.3
	P1


(*) Performans sınavında başarılması zorunlu kritik adımlar. 
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	 ÖĞRENME KAZANIMLARI

	Öğrenme Kazanımı 1: Üniteyi veya parçayı montaj yerine taşıyarak montaj konumuna getirir.

 Alt Öğrenme Kazanımları:

1.1: Montajı yapılacak ünite ve parçayı konumlanacak alana getirilmesini sağlar.
1.2: Montaj yapılacak parçayı ve üniteyi projesindeki alana konumlandırır.
Öğrenme Kazanımı 2: Montaj yapılacak parça veya ünitenin gerekli bağlantılarını yaparak sabitler.

Alt Öğrenme Kazanımları:
2.1: Parçayı veya üniteyi yerine takar.
2.2: Parçanın ve/veya ünitenin mekanik bağlantılarını yapar.

2.3: Parçanın ve/veya ünitenin hidrolik bağlantılarını yapar.

2.4: Parçanın ve/veya ünitenin pnömatik bağlantılarını yapar.
2.5: Montaj işlemi sırasında kullanılan aletleri, aparatları ve donanımı makineden ayırarak yerlerine kaldırılmasını sağlar.   

Öğrenme Kazanımı 3: Montaj işlemini kontrol eder.

Alt Öğrenme Kazanımları:

3.1: Ölçme, test ve kontrol işlemlerini yapar.

3.2: Hataları ortadan kaldırır.

3.3: Montaj işlemlerini ve oluşan hataları raporlama yapar.
Öğrenme Kazanımı 4: İSG, çevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Alt Öğrenme Kazanımları:

4.1: Gerçekleştirdiği işlerde İSG kurallarına uyulmasını sağlar.

4.2: Gerçekleştirdiği işlerde çevre koruma gerekliliklerine uyulmasını sağlar.
4.3: Gerçekleştirdiği işlerde kalite gerekliliklerine uyulmasını sağlar.


	8
	 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

	 8 a) Teorik Sınav

	Çoktan Seçmeli Sınav: A3 birimine yönelik teorik sınav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Teorik sınavda adaylara en az 10 soruluk 4 seçenekli çoktan seçmeli ve her biri eşit puan değerinde yazılı sınav uygulanmalıdır. Çoktan seçmeli sorularla düzenlenmiş sınavda yanlış cevaplandırılan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapılmaz. Sınavda adaylara her soru için ortalama bir dakika zaman verilir. Yazılı sınavda soruların en az % 70’ına doğru yanıt veren aday başarılı sayılır. Sınav soruları, bu birimde teorik sınav ile ölçülmesi öngörülen tüm bilgi ifadelerini (Ek A3-2) ölçmelidir.

	 8 b) Performansa Dayalı Sınav

	(P1) A2 birimine yönelik performansa dayalı sınav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine göre gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafından başarılması zorunlu kritik adımlar belirlenir. Adayın, performans sınavından başarı sağlaması için kritik adımların tamamından başarılı performans göstermek koşuluyla sınavın genelinden asgari % 80 başarı göstermesi gerekir. Performansa dayalı sınav gerçek veya gerçeğine uygun olarak düzenlenmiş çalışma ortamında gerçekleştirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamamı performansa dayalı sınav ile ölçülmelidir.

	 8 c) Ölçme ve Değerlendirmeye İlişkin Diğer Koşullar

	Birim için öngörülen sınavların geçerlilik süresi sınavın başarıldığı tarihten itibaren 1 yıldır. Birimin elde edilebilmesi için başarılan sınav tarihleri arasındaki süre farkı bir yılı geçemez. 

Yeterlilik birimlerinin geçerlilik süresi birimin başarıldığı tarihten itibaren 2 yıldır. 

Adayın kendi ve diğer kişilerin can güvenliğini tehlikeye sokacak bir davranış göstermesi halinde sınava son verilir.
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	YETERLİLİK BİRİMİNİ DOĞRULAYAN
SEKTÖR KOMİTESİ 
	MYK Makine Sektör Komitesi


YETERLİLİK BİRİMİ EKLERİ

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandırılması için Tavsiye Edilen Eğitime İlişkin Bilgiler

Bu birim için aşağıda tanımlanan eğitim içeriğine sahip bir programın aday tarafından tamamlanması tavsiye edilir.

Eğitim İçeriği: 

1.    Montaj işlemleri

1.1. Donanım ve araçların özellik ve kullanımı

1.2. Makine elemanları bilgisi
1.2. Malzeme bilgisi 

1.3. Sarf malzemeleri

1.4. Temel Kaçak ve sızıntı kontrol metotları

1.5. Temel mekanik, hidrolik ve pnömatik sistemler 
1.6. Temel birleştirme çeşitleri

1.7. Temel montaj teknikleri

  2. Malzeme (Yük) kaldırma ve taşıma

2.1. Yük kaldırma yöntemleri

2.2. Yük taşıma yöntemleri 

2.3.Taşıma hareketleri 
  3.     Kalite Kontrol Yöntemleri

             3.1 Ölçme ve Kontrol yöntemleri.

             3.2 Hataları önleme Yöntemleri

             3.3 Proseslerde kontrol sisteminin önemi.
   4.    İSG, çevre ve kalite gereklilikleri 


4.1. İş sağlığı ve güvenliği prosedürleri 


4.2. Çevre koruma önlemleri


4.3. Kalite gereklilikleri
EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Ölçme ve Değerlendirmesinde Kullanılacak Kontrol Listesi
a) BİLGİLER

	No
	Bilgi İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi 

Başarım Ölçütü
	Değerlendirme

 Aracı

	BG.1
	Ünite ve parçaların taşınmasında kullanılan yöntemleri donanımları ile birlikte açıklar.
	E.1.1
	1.1
	T1

	BG.2
	Elleçleme, taşıma ve sabitleme donanımlarını temel düzeyde açıklar.
	E.1.1
	1.1
	T1

	BG.3
	Taşıma işlemlerinde oluşabilecek tehlikeleri ve alınması gereken önlemleri açıklar.
	E.1.1
	1.1
	T1

	BG.4
	Ünite ve parçaların sabitlenmesinde, bağlanmasında ve birleştirilmesinde kullanılan elemanları özelliklerine göre sıralar.
	E.2.1
E.2.2
	2.1
2.2
	T1

	BG.5
	Ünite ve parçaların sabitlenmesinde, bağlanmasında ve birleştirilmesinde kullanılan yöntemleri açıklar. 
	E.2.2
E.2.2
	2.1
2.1
	T1

	BG.6
	Katı, sıvı ve gaz maddelerin özelliklerini temel düzeyde açıklar.
	E.2.3
E.2.2
	2.3

2.4
	T1

	BG.7
	Ünitede veya parçada sıvı, gaz kaçağı ve gevşeklik gibi hataların tespitinde ve bu hataların giderilmesinde uygulanan yöntemleri açıklar.
	E.2.2      
	2.3

2.4
	T1

	BG.8
	Makinelerin mekanik sistemi içerisinde yer alan temel elemanların adlarını ve sistem içindeki görevlerini temel düzeyde açıklar.
	E.2.2
	2.2
	T1

	 BG.9
	Makinelerdeki hidrolik sistem elemanlarının adlarını ve görevleri ile ilgili özelliklerini temel düzeyde açıklar.
	E.2.2
	1.2

2.3
	T1

	BG.10
	Makinelerdeki pnömatik sistem elemanlarının adlarını ve görevleri ile ilgili özelliklerini temel düzeyde açıklar.
	E.2.2
	2.4
	T1


b) BECERİ VE YETKİNLİKLER

	No
	Beceri ve Yetkinlik İfadesi
	UMS İlgili

Bölüm
	Yeterlilik Birimi Başarım Ölçütü
	Değerlendirme Aracı

	BY.1
	Ünite ve parçaları (yetkisi dahilindekileri) uygun taşıma araçları ile montaj alanına getirerek, yetkisi dahilinde olmayanların taşınmasına yardım eder.
	E.1.1

E.1.2
	1.1
	P1

	BY.2
	Parça ve üniteyi ölçü ve ayar aletlerini kullanarak üç boyutlu hassas ayarları (hizalama, merkezleme ve dengeleme) yapar.
	E.1.3
	1.1
	P1

	BY.3
	Bağlantı yapılacak parçaların montajını engelleyecek uyumsuzlukları kontrol ederek uygunsuzluğu giderip ayar işlemlerini yapar.
	E.1.4
	1.1
	P1

	*BY.4
	Montajda kullanılacak birleştirme, sızdırmazlık ve diğer malzemelerin montaj hattına getirir.
	E.1.1
	1.1
	P1

	BY.5
	Kontrol altında parçayı veya üniteyi teknik dokümanlarda belirtilen yöntemle montaj yapılacak alana yaklaştırır.
	E.1.2
	1.1
	P1

	BY.6
	Montaj yerine konumlandırılan ünitede veya parçada sıvı, gaz kaçağı ve gevşeklik gibi hataların olup olmadığının kontrolünü yapar.
	E.1.5
	1.1
	P1

	BY.7
	Parçayı veya üniteyi yerine takar.
	E.2.1
	2.1
	P1

	*BY.8
	Parçanın ve/veya ünitenin mekanik bağlantılarını yapar.
	E.2.2
	2.2
	P1

	*BY.9
	Parçanın ve/veya ünitenin hidrolik bağlantılarını yapar.
	E.2.2
	2.3
	P1

	*BY.10
	Parçanın ve/veya ünitenin pnömatik bağlantılarını yapar
	E.2.2
	2.4
	P1

	BY.11
	Montaj işlemi sırasında kullanılan aletleri, aparatları ve donanımı makineden ayırır.
	E.2.3
	2.5
	P1

	BY.12
	Makineden ayırdığı aletlerin, aparatların ve donanımın yerlerine kaldırır.
	E.2.3
	2.5
	P1

	BY.13
	Mekanik, elektrik, hidrolik ve pnömatik elemanlarının doğru konumlandırıldığını kontrol eder.
	F.1.5
	3.1
	P1

	BY.14
	Ölçme ve muayene yöntemlerini kullanarak montajın doğruluğunu teyit eder.
	F.1.3
	3.1
	P1

	BY.15
	Dolumu yapılan sıvı ve gazların ısı,  basınç ve seviye uygunluklarını teknik dökümanlardaki değerlere göre kontrol eder.
	F.1.6

F.1.6
	3.1
	P1

	BY.16
	Montaj işlemlerinde tespit edilen hata ve uygunsuzlukları giderir.
	F.2.1
	3.2
	P1

	BY.17
	Düzeltme işlemleri sonucunda giderilemeyen hataları tespit ederek ilgili birime bildirir.
	F.2.3
	3.3
	P1

	*BY.18
	Yapılan işe uygun iş elbiseleri ve kişisel koruyucu donanımları kullanır.
	A.1.2 
 A.1.3
	1.3
	P1

	*BY.19
	Yapılan çalışmaya ait uyarı işaret ve levhaları talimatlar doğrultusunda yerleştirir.
	A.1.2
	1.3
	P1

	*BY.20
	İşlem formlarında yer alan talimatlara ve planlara göre kalite gerekliliklerini uygular.
	A.1.3
	1.3
	P1


(*) Performans sınavında başarılması zorunlu kritik adımlar. 
YETERLİLİK EKLERİ

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazırlama Ekibi ve Teknik Çalışma Grubu Üyeleri
	
	Adı - Soyadı
	Eğitim Bilgileri*

(Tarih - Eğitim Kurumu/Bölüm Adı)
	Deneyim Bilgileri*

(Tarih – İş Yeri – Unvan)

	1. 
	
	
	

	2. 
	
	
	

	3.
	
	
	


*Yalnızca meslekle ilgili olan eğitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Görüş İstenen Kişi, Kurum ve Kuruluşlar
EK3: MYK Sektör Komitesi Üyeleri ve Uzmanlar
EK 4: MYK Yönetim Kurulu Üyeleri
MAKİNE MONTAJCISI 
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