A Dokiiman Kodu : RPR.002.003
S0 RAS KAYNAK MUAYENE RAPORU
METES .. Rev. Tarihi : 19.12.2022
ns ( KOSE/ALIN/FLANS KAYNAKLARI ) e s
AD-SOYAD : ADAY NO :
SINAV ID NO : pWPS / WPS No :
B1(111) B5 (131) B6(135) B7 (136) B9 (141) B14 (311)
(ELEKTROTLA ARK KAYNAGI) (MIG KAYNAGI) (MAG KAYNAGI) (6zLU TEL MAG KAYNAGI) (TIG KAYNAGI) (OKSi-ASETILEN KAYNAGI)

Kaynak Yontemi

Malzeme Cinsi : Miz. Kalinhgi/Boru dis ¢api : Mamiil tipi : Plaka (P): Boru (T) :
Kaynak Konumu : Paso sayisi: TEK: COK: Birlestirme Tiirli : ALIN : KOSE : FLANS :
1.PARCA : KOSE /FLANS KALINLIGI KALINLIGI a: mm. Z1: mm.  Z2: mm. 1.PARCA  ALIN KAYNAGI GENISLIiGi (b) :.
2.PARCA : KOSE /FLANS KALINLIGI KALINLIGI a : mm. ZL: mm. 72 mm. 2.PARCA  ALIN KAYNAGI GENISLIGI (b) trvsvsssrererrrvrrsssssssseseenes mm
ALIN (BW), KOSE (FW), FLANS kaynaklari i¢in ortak degerlendirme
Gorsel ve Olglim Muayene Kalite istenen Kriterler 1.PARCA Z.PARCA
Kriterleri (TS EN IS0 5817) sinifi Olgiilen Sonug (x/) Olgiilen Sonug (x/)
Gaz Gozenegi Diizenli
izdiigtim alani en biytik
Tek paso : %1
GCok paso : <%2
Gaz Deliéi Tek bir delik en biiyiik boyut
1. -Alind <0,2S en ¢ok 3 mm.
(2011,2012,2013,2014,2017) -ic kése d <0,2a en gok 3 mm.
Gaz gézenek toplu (mevzii) / dogrusal
izdUstm alani en buyik <%4
-Alin d <0,25s en ¢ok 2 mm.
-ig kose d <%0,2a en gok 2 mm.
2. Catlak (100) B KE*
3. Krater Catlagi (104) KE*
4, Krater Olugu (2025) KE*
5. Erime Noksanligi (401) KE*
6. K6t Yeniden Baglama (517) KE*
7. Rastgele Ark (601) KE*
8. Nufuziyet eksikligi (402) KE*
9. Kok Ig biikeyligi (515) KE*
10. Asiri Nifuziyet (504) C <1 mm.+0,6b en gok 4 mm.
11. Yanma Olugu (5011,5012) <0,1*t en ¢ok 0,5 mm.
Sadece KOSE (FW) ve FLANS kaynaklari igcin degerlendirme
Gorsel ve Olglim Muayene Kalite istenen Kriterler 1-PARCA Z.PARCA
Kriterleri (TS EN 1O 5817) sinifi Olgiilen Sonug (x/V) Olgiilen Sonug (x/)
1. Kok Aralik (kose) (617) <0,5+0,1*a
2. Keskin Gegis - Kose Kaynagi (505) B >110°
3. Asimetrik Kaynak - Bacak esitsizlig (512) <1,5+0,15*a
4. Yetersiz (bogaz) kalinhgi (5213) KE*
5. Asiri disbiikeylik - bombe (503) C <1 mm. +0,15*b en ¢ok 4 mm.
6. Asiri bogaz kalinligi (5214) <1 mm. +0,2*a en ¢ok 4 mm.
Sadece ALIN (BW) kaynaklar i¢in degerlendirme
Gérsel ve Olgiim Muayene Kalite istenen Kriterler 1.PARCA 2.PARCA
Kriterleri (TS EN 1SO 5817) Sinifi Olgiilen Sonug (x/\) Olgiilen Sonug (x/\)
1. Tasma (506) KE*
2. Yetersiz Dolgu (509-511) KE*
3. Plaka ve tek taraf <0,2 + 0,1*t
4. Dogrusal Kagiklik (507) B Plaka ve gift taraf < 0,1*t , max. 3 mm.
5. boru <0,5*%t, max. 2 mm.
6. Acisal Kagikhk (508) <2°
7 Keskin Gegis - Alin Kaynagi kenari (yanhs >150°
kaynak) (505)
8. Tamamlanmamis Kok Nufuziyeti (4021) C KE*
9. Asiri Kaynak Metali (bombe) (502) h €1 mm.+0,15b en ¢ok 7 mm.
*KE = Kabiil edilemez.
KIRMA DENEYi KAYNAK KESITi
YAPILDI YAPILMADI KIRILAMADI ALIN KAYNAGI 60°
t s(t+h)
3 4,45
DENEY SONUCU " " 5 6,75
6 7,9
DEGERLENDIRICI TARIH 10 12,5
(AD-SOYAD-iMzA) .. /20 12 148

NOT : RAPOR TS EN ISO 5817, TS EN 1SO 9606, ISO 9017, TS EN I1SO 17637 STANDARTLARI DIKKATE ALINARAK HAZIRLANMISTIR.




