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14UY0200-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
ONSOZ

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayilt Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nmn gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlsleri1 alinarak degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 18/07/2018 tarih ve 2018/98 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile ilk kez revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0200-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

9) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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14UY0200-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01

14UY0200-4 TASLAMA TEZGAH iSCiSi ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiIGIN ADI Taslama Tezgah Iscisi
2 | REFERANS KODU 14UY0200-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI _
. SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7224
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
7 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 18/07/2018

Cesitli sekil ve oOzellikteki metal malzemelerin taslama

islemlerinin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler

tarafindan  yiriitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin

artirilmasi igin;

Adaylarin sahip olmasi1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve

9 || AL yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0097-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0200-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Y&netim Sistemleri
14UY0200-4/A2 Taslama Tezgahlarinda Taslama Islemi

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan bagarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
teorik ve performansa dayali smnavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sarti vardir. Yeterlilik
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14UY0200-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01

birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi
birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.
Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayimn performansi belge aldigi tarihten itibaren
2. yil ile 3. yil arasinda smmav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi  gozetim  yontemi ile
14 | GOZETIM SIKLICI degerlendirilir. Gé')zetirr{ sonucu performan§1 ypterli
bulunmayan veya goOzetimi belge sahiplerinden
kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya alinir. Aski nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik stiresi
sonuna kadar devam eder.
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
BELGE YENILEMEDE a) 5 yil belge gecerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
15 UY(iUL ANACAK OLCME- llzz]i)lls?mlnda toplamda en az 2 yil calistigina dair resmi
DEGERLENDIRME YONTEMI b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan  Uygulama (performans) Smavi (PI)
degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 I;({l;];{l;l}{l;;LIGI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN } o
17 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
" MYK YONETIM KURULU ONAY | 03.09.2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 18.07.2018-2018/98
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14UY0200-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
Y 6netim Sistemleri

Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01

14UY0200-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALIiTE VE CEVRE YONETIM SISTEMLERIi
YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre YoOnetim

Sistemleri

2 | REFERANS KODU

14UY0200-4/A1

SEVIYE 4

KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHi 03.09.2014
5 | B)REViZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 18/07/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0097-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saghg ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.

1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calsir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 se¢enekli ¢goktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanls
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili stnavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Al birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Al- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek Al-2) tamami performansa dayali smav ile
Olctilmelidir.
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14UY0200-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
Y 6netim Sistemleri

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MY K Metal Sektor Komitesi
KOMITESI
o MYI.( Y(")NETiM KURULU ONAY | 03.09.2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 18.07.2018-2018/98

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 100 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Cevre koruma bilgisi

Ekip i¢inde galigma becerisi

El becerisi

Geri doniistimlii atik bilgisi

Is sagh1 ve giivenligi bilgisi
Islem dokiimantasyonu bilgisi

© o N~ wDPRE

Kalite giivence/yOnetim sistemler bilgisi

[E=N
o

. Kayit tutma becerisi

. Olgme bilgi ve becerisi

. Planlama becerisi

. Problem ¢6zme becerisi

. Risk ve tehlike analizi becerisi
. Risk ve tehlike bilgisi

. Tehlikeli atik ayirma becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Temel ilk yardim bilgisi

. Yangin giivenligi bilgisi

O e e e N N N e ol
O OWWwW~NOO U~ WNBR

. Yangm onleme ve yanginla miicadele bilgisi

N
=

. Zaman iyi kullanma becerisi

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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14UY0200-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
Y 6netim Sistemleri

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Is saghgl .Ye guven.llljgl 'konusundakl egitimlerine A1 11 T1
katilarak ilgili normlar1 6grenir.
BG.2 ISQ koruma ve miidahale araglarimi uygun ve calisir A13 11 T1
sekilde bulundurur.
BG 3 Ya?llan caligmaya alt. qyarl isaret ve levhalari talimatlari A14 11 T1
dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan c¢aligmaya ait uyari isaretleri ve levhalarim
BG.4 |calisma sirasinda koruyarak is alanmnin ve personelinin| A.1.4 1.1 T1
giivenligini saglar.
Yanici ve parlayici malzemelerin, islem yapilan alandan
BG.5 |belirlenmis giivenlik mesafesinde uygun bir sekilde| A.1.5 11 T1
tutulmasini saglar.
BG6 Tehlike durumlarmi saptayip yok etmek iizere Onlem A3 12 T1

alma caligmalarina katkida bulunur.

Aninda giderilemeyecek tlirden tehlike durumlarini
BG.7 |amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 Tl
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen

BG. A4.2 1. T1
c.8 sekilde ilgili gorevlilere bildirimlerde bulunur. 3

BG.9 Donuslturulebllen malzemelerin geri kazanimi igin B.21 29 T1
gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.

BG.10 Dokiilme ve 51zmt11ar.a karst kullanilacak uygun B24 29 T1
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

BG.11 Isle_m formle-lr_mda_ yer alan talimatlara ve planlara gore C11 31 T1
kalite gerekliliklerini uygular.

BG.12 |Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur. C.23 3.2 T1

BG.13 Pargay1 ] tezgaha baglama sirasinda, bu islemin C32 33 T1
uygunlugunu kontrol eder.

BG.14 Calllsmall smfsn.lc?a donanimda saptanan hata ve arizalari cal 33 T1
amirlerine bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve

BG.15 ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. Cca.2 33 e

BG.16 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari caa 33 T1

amirlerine bildirir.
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14UY0200-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
Y 6netim Sistemleri

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
UMS 1 “giimi | Degerlend
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili geriendirme
e Basarim Araci
Boliim B e
Olgiitii
BY 1 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 P1
donanimlari kullanir.
BY 2 Ya.pllan g:ahémaya ait uyari .1.$aret ve levhalan Al 11 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan calismaya ait uyar isaretleri ve levhalarimi
BY.3 |¢alisma sirasinda koruyarak is alammin ve| A.l.4 11 P1
personelinin giivenligini saglar.
BY 4 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan A2 12 P1
calismalara katilir.
BY 5 Tehlike durumlarini saptayip yok etmek tizere 6nlem A31 12 P1

alma caligmalarina katkida bulunur.

Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim
BY.6 |amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 P1
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

Kullanilan cihazlara ve yapilan isleme 06zel acil

*BY.7 .y A3.3 1.2 P1
durum prosediirlerini uygular.

«BY 8 :j;c;tl a(:’ummlarda cikis veya kacis prosediirlerini Al 13 P1
Gergeklestirilen iglemler ile ilgili gevresel etkilerin

BY.9 y . . R B.1.1 2.1 P1
dogru bir sekilde saptanmasi caligmalarinda goérev

BY 10 CeYre k@ur}g gereklerine ve uygulamalarina yonelik B.12 21 P1
periyodik egitimlere katilir.

BY.11 |Cevre korumaya doniik tutum ve davraniglari edinir. B.1.2 2.1 P1

BY 12 Is fﬁreglerinin ljygulanmam sirasinda ¢evre etkilerini B.13 21 P1
dogru sekilde gozler.

BY 13 Is siireclerinin uygulanmas1 sirasinda olusabilecek B.13 21 P1

" |zararh sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmasina katilir. o '

*BY 14 Te?hkeh ve .z:'clrarh atiklari, verilen talimatlar B.2.2 29 P1
dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.

BY 15 Tehlikeli .V? zararll atiklar igin %erekh onlemleri B.2.2 29 P1
alarak gecici olarak depolamasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel

*BY.16 [koruyucu donamim ve malzemeleri kullanir veya| B.2.3 2.2 P1
digerlerine kullandirir.

*BY 17 is}em f(?rmlarmd.a.yer. a.lan talimatlara ve planlara C11 31 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 18 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 31 P1

7 |kalite gerekliliklerini uygular. o '
BY 19 Alet, donanim ya da sistemin Kalite gerekliliklerine c13 31 P1

uygun caligir.
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14UY0200-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
Y 6netim Sistemleri

Yeterlilik
. 'TJMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili g
vz Basarim Araci
Boliim PR
Olgiitii
BY 20 Yapl_lacak _ islemin tiirine goére kalite saglama co21 3.2 P1
tekniklerini uygular.
BY 21 Islemleﬂr 51.rasnv1da ka.hte saglama ile ilgili teknik C292 3.2 P1
prosediirleri dogru sekilde uygular.
BY.22 |ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. C.22 3.2 P1
BY 23 Operasyon baznida ¢alismalarin kalitesini denetleme c31 33 P1
caligmalarinda gorev alir.
BY 24 Tezgah iizerinde yapllan" ayarlarin  uygunlugunu C3.2 33 p1
denetleme calismalarinda gorev alir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine
BY.2 4.2 . P1
> ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. ¢ 33
BY 26 Yetkisinde .oln?ayan. Ye.ya gideremedigi hata ve caa 33 P1
arizalar1 amirlerine bildirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0200-4/Taslama Tezgahlarinda Taslama Islemi Yayn Tarihi: 18/07/2018 Rev. No:01
(Seviye 4)

14UY0200-4/A2 TASLAMA TEZGAHLARINDA TASLAMA iSLEMi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Taslama Tezgahlarinda Taslama Islemi
2 | REFERANS KODU 14UY0200-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 18/07/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0097-4 Taslama Tezgah Iscisi (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.2: s bitiminde donanim ve is alanin1 temizler.

Ogrenme Ciktis1 2: Cahisma alet ve donanimlarinin koruvucu ve talimath bakimlarim saglar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu gézden gegirir.

2.2: Calisma donanimlarina otonom bakim uygular.

2.3: Calisma donanimlarinin bozulma ve yipranma bilgilerini amirine bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Is 6ncesi hazirhk calismalari vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is talimat1 dogrultusunda taslama ile ilgili hesaplamalar1 temin eder.
3.2: Taglama tezgahi hazirlar.

3.3: Taslama tablasini hazirlar.

3.4: Taslama takimlarini hazirlar.

3.5: Taglama islemi gorecek malzemeyi hazirlar.

Osrenme Ciktisi 4: Taslama islemini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Talimatlara uygun taslama islemini baslatir.

4.2: Talimatlara uygun taslama islemini yapar.

4.3: Honlama ve lepleme islemlerini yapar.

4.4: Talimatlara uygun taglama islemini sonlandirir.

Osrenme Ciktisi 5: Tezgah ve islenen parcanin kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Islenen parganin is talimatlarina gére uygunlugunu kontrol eder.
5.2: Tezgahin kontrollerini yapar.

5.3: Tezgahin bakimini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): A2 birimine yonelik teorik simav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhs
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
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bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smmav Ek A2- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A2-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MY K Metal Sektor Komitesi
KOMITESI
o MYK s{(')NETiM KURULU ONAY | 03.09.2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 18.07.2018-2018/98

YETERLILIK BiRiMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 200 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Caligilacak donanim ve araglarin bozulma ve yipranmalarini tespit etme becerisi
Calisma donanim ve araglar1 ile is talimatinin birbirine uygunlugunu anlama bilgisi
Caligma ile ilgili her tiirlii sorunu amirine bildirme bilgisi

Donanim ve araglari isleme hazirlama becerisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi becerisi

Honlama tezgahi kullanim bilgi ve becerisi

Is pargasi, donanim ve araglarin temizlik bilgi vebecerisi

Is ve kontrol talimat1 okuma bilgisi

©oNo ks wWNE

Kayit tutma ve raporlama bilgisi

-
©

Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi

(BN
(BN

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

Lepleme tezgahi kullanim bilgi ve becerisi

Muayene ve test teknikleri bilgisi

Otonom bakim bilgi ve becerisi

Ovallik/koniklik 6lgme bilgisi

Olgme teknikleri bilgisi

Olgiim becerisi

Taglama isleminin uygulanmasi ve kontrol edilmesi teknikleri bilgi ve becerisi
Tavan vinci kullanma bilgi ve becerisi

e el el e o
© 0N U~ WD
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20. Temel o6l¢iimleme bilgisi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlll_lk : .
o . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Yapilan tiim c¢aligmalar hakkinda amirlerini ve ilgili| D, E, F, Tum T1
" |operatorleri bilgilendirir. G, H,J | Yeterlilik
Caligma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
BG.2 |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu gozden| D.2.4 11 T1
gecirir.
Kullanilan donanimi ig bitiminde talimatlarda
BG.3 |belirtilen sekilde ve belirtilen yere kaldirmasi| D.3.3 1.2 T1
gerektigini bilir.
Caligma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunu ve
BG.4 |giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun| E.1.1 2.1 T1
sekilde denetler.
BG.5 |Otonom bakim iglemleri hakkinda bilgi sahibidir. E.2.2 2.2 T1
Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalart ve
BG.6 |bozulmalar1 periyodik olarak kontrol etmesi| E.3.1 2.3 T1
gerektigini bilir.
BG.7 |Uretim programuyla ilgili bilgileri temin eder. F.1.1 3.1 T1
Boyutlar1, koniklikleri, kesme hizi, toleranslar ve
BG.8 |diger gerekli bilgileri el kitaplari, cetveller ve| F.2.2 3.1 T1
formiiller kullanarak tespit eder.
BG.9 Tas ¢apini dlgerek, kesme hizina gore verilecek devir F23 31 T1
sayisini hesaplamasini bilir.
BG.10 Yal'jlla.cak isin ve 1§1e1'1e.n p.arg:”alarl.n oze.:ll.lkl.e.rme gorel -, 3.9 T1
secilmis taslar1 ve kesicilerin dzelliklerini bilir.
BG.11 Yal.jlla.cak isin ve 1§1e1.1e-n p-arg:alarm ozelliklerine gore F4.2 3.9 T1
sec¢ilmis taslar1 ve kesicileri seger.
BG.12 Islenecek pargaya gore. . tezgdh tlizerinde hassas Fa4 39 T
boyutsal ayarlamalarini bilir.
BG.13 | Tezgahtaki pasimetrenin ¢aligma seklini agiklar. F.4.7 3.2 T1
BG.14 |Tablanin paralellik kontroliinii agiklar. F.5.2 3.3 T1
BG.15 Tablanin  kurs boyunu' . ve yon degistirme F54 33 T1
mandallarinin ¢alisma seklini agiklar.
BG.16 Taglama taklmmm. leama testi ile statik ve dinamik F 6.2 3.4 T1
balans ayarlarim bilir.
BG.17 |Taslama takimu tiirlerini bilir. F.6.3 34 T1
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Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG .18 Taslan.lva. .takl.mmm saglamligint  kontrol etmesi F65 3.4 T1
gerektigini bilir.
BG.19 |Taslama takimlarinin bileme tekniklerini aciklar. F.6.6 3.4 T1
BG.20 Taglama takiminin bilenmesi gerekip gerekmedigini F 6.6 3.4 T1
kontrol eder.
BG.21 Silindirik parga islemleri i¢in uygun firdondiyi F7.4 35 T1
secer.
Islenecek pargay1 tezgahlara sabitlemek igin ilave
BG.22 |aparatlar, yataklar ve tespit geregleri gerektiginde| G.1.1 4.1 T1
temin etmesi gerektigini bilir.
BG.23 |Eksenleme islemini agiklar. G.1.2 4.1 T1
BG.24 Ma_lzememn tizerinden kalkacak paso miktarini G16 41 T1
belirler.
BG.25 Taslanacak malzeme.n.ln konikligine gore baski G24 4 T1
ayarlarin1 yapmasini bilir.
BG.26 Uygunsuzluklara g.orc?wtiaslama deV1-r. hizlan ile G26 4 T
ilerleme ve talas derinligini ayarlarin bilir.
Kaba taglama islemini bitirdikten sonra silindiriklik,
BG.27 eksenlik, kalinlik vb. 6l¢timleri agiklar. .28 4.2 e
BG.28 Uygun hoplama ve lepleme “taklmlarlnl ve sogutma Ga1 43 T
sivilarint islenecek pargaya gore secer.
BG.29 Pargadaki ylizey piir_ﬁzlerini. Vgic-ier-itllceye kadar paso G392 43 T
almaya devam etmesi gerektigini bilir.
BG.30 Uretmllvl.m.alét.programl ile biten isleri karsilagtirmasi H28 59 T1
gerektigini bilir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
1S Yétitla’:rlll”llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili g
e Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
BY 1 Cflhsmada. kullanilacak malzemeleri islem formu ve D21 11 P1
yontemlerine uygun olarak hazirlar.
BY 2 Cal_ls_ma icin gerekli donanimlar1 ¢alismaya hazir hale D23 11 p1
getirir.
BY 3 Ku}lamlan rna.lkl.ne Ve_ dona_mml i bitiminde D33 19 p1
talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
Calisma sirasinda is glvenligi, cevresel etkiler ve
*BY.4 [kaliteye iliskin uygun olmayan bir durum oldugunda| E.1.2 2.1 P1
veya ramak kala durumunda, ¢aligmayi durdurur.
BY 5 Dcznamml?rm duzgtlm ve surekli ¢aligmalarini E21 29 p1
saglamak tlizere gerekli bakim agamalarini uygular.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g
i Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
BY 6 Resim ve semalar inceleyerek, calisma asamalarini F14 31 P1
planlar.
BY.7 |Trigonometri ve disli hesaplarini yapar. F.2.1 3.1 P1
*BY 8 Tezgahin giivenli calismasi i¢in gerekli kontrolleri F41 3.9 P1
yapar.
BY.9 |Tezgdha enerji verir. F4.1 3.2 P1
*BY 10 Yaplla.cak isin ve 1sle.n€:n }')ar'galarm ozelliklerine gore F42 3.2 P1
sec¢ilmis taslar1 ve kesicileri biler.
BY 11 Tevzgahtakl yaglarin basing ve seviye gostergeleri ile F43 3.2 P1
sogutma sivisini kontrol eder.
*BY 12 Tezgdhin yatak, bombe, i¢biikeylik ve paso miktar1 Fa45 3.2 P1
ayarlarini yapar.
BY.13 |Taslama tezgahini bos ¢aligtirir. F.4.6 3.2 P1
BY.14 |Tezgahtaki pasimetrenin ¢aligmasini kontrol eder. F.4.7 3.2 P1
BY 15 T.as .tv).asl.lglm 1nd1.ren kOI.. vuze.rmdekl mikrometrik F48 3.9 P1
bilezigin ilerleme miktarini 6grenir.
BY 16 Hldrollk s.1stevm basincinin, uygun taslama i¢in istenilen F49 3.9 P1
ilerlemeyi saglama durumunu kontrol eder.
BY.17 |Manyetik tablay1 temizler. F5.1 3.3 P1
BY.18 |Tabla paralel degilse tablay1 miknatisla taglar. F.5.3 3.3 P1
BY.19 |Tablayi elle ilerleterek dayamalarin yerlerini ayarlar. F.5.5 3.3 P1
*BY 20 Tas.lar.laf:ak malzeme tiirline gore taslama takimi F6.1 3.4 P1
secimini yapar.
BY 21 Tezga'ha Paglanan taglama takimini en yliksek devirde F 6.4 3.4 P1
kisa bir siire bosta caligtirir.
BY.22 |Taglama takiminin saglamligini kontrol eder F.6.5 34 P1
BY.23 |Taglama takimlarim gerektiginde biler. F.6.6 3.4 P1
BY 24 Taslama takimini, i parcasi ylizeyine uygun aralik F6.7 3.4 P1
kalincaya kadar yaklastirir.
BY 25 Islenec?k pafg:ala‘lrln sicaklik kontroliinii yaparak ortam F71 35 p1
sicakliginin tizerinde kalanlar1 ay1rir.
*BY 26 Gozle veya ilgili tes:clerle malzeme iizerinde catlak F79 35 p1
veya hata olup olmadig1 kontrol eder.
*BY 27 ?ar(;e.lyl baglama pabu.(,‘la.rl ile tezgaha baglayarak F73 35 p1
istenilen tolerans ve koniklik ayarlarini yapar.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
i Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BY 28 Sllfndlrlk parga islemleri i¢in uygun firdondiiyl yerine F74 35 P1
baglar.
BY 29 Is parcasinin giivenli bir sekilde baglanma durumunu F75 35 P1
denetler.
BY 30 {s pargas1. l.<aderneh 1s§ taslp yan ylizeylere degmesini F76 35 P1
onlemek i¢in kademe diplerine fatura agar.
BY 31 Is pargasi 1s1l iglem gormiigse, tavlama ile gerilmelerini F77 35 P1
alir.
BY 32 Is parcas: iizerinde kama kanali veya delikler varsa F78 35 P1
bunlar1 uygun malzemeyle doldurur.
BY 33 Islenecek pargay1 tezgéhlara sab.itlemek icin ilave G11 41 P1
aparatlar, yataklar ve tespit gerecleri yapar.
*BY.34 |Eksenleme islemini yapar. G.1l2 4.1 P1
BY.35 |Malzemenin tezgiha baglantisini kontrol eder. G.1.2 4.1 P1
BY.36 |Makinanin hidrolik sistemini galistirir. G.1.3 4.1 P1

BY 37 Makmanm.hldrohk sistem basincinin 8-10 bar arasinda G13 41 P1
olmasina dikkat eder.

Sogutma sivisinin sigramasini dnleyen siperleri kontrol

BY.38 G.14 4.1 P1
eder.

BY.39 |Sogutma sivi devresini agar. G.14 4.1 P1

*BY 40 Tezgéhlarda yeterli islemeyi saglamak i¢in donme ve G5 a1 P1
ilerleme hizlarin ayarlar.
Silindirik taslama islemi igin taglama takimini ise

*

BY.41 yaklagtirarak mikrometrik bilezigi sifirlar. G.17 41 Pl

BY 42 Taslama tav1k1.r1.11n1 disiik hizda ilerleterek islenecek G18 41 P1
parcaya degdirir.

BY 43 Uy_gun akim degerine ulagildiginda takim arabasina yol G.19 a1 P1
VErir.

BY 44 Pafganln diger ucunda aym akm? (}egerinin olmasini G21 4 P1
saglayarak yataklarin ayar kontroliinii yapar.

BY 45 g:\r/ia:;ia;l;ie rasmmalarl giderinceye kadar paso almaya G292 4 P1

BY 46 Malzemelere goére taslama paso ayarlarinda gerekli G223 4 P1

" |degisiklikleri yapar. o '

BY 47 Taslanaca‘k malzemenin koniklik toleransini G24 4 P1
komparatore bakarak kontrol eder.

~BY 48 ];gilézﬁnggé? yiizeyini 6lgme cihazlariyla veya gozle G25 4 P1

BY 49 Taslanacak yiizeyin paralelligini saglamak icin is G2.7 4 P1

parcasini birka¢ defa ters gevirerek taglar.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g
i Basarim Araci
Boliim B
Olciitii

*BY 50 Kaba .taslarna islemi?i .t.)itirdi.kten sonra silindiriklik, G28 4 P1
eksenlik, kalinlik vb. 6l¢iimleri yapar.
Malzemeye son yiizey kalitesini vermek icin uygun

BY.51 |ayna devir ve araba hizini ayarlayarak hassas taglama| G.2.9 4.2 P1
yapar.

BY 52 Parcanin yiizeyini Ol¢me cihazlariyla veya gozle G33 43 P1
kontrol eder.

*BY 53 Par.gaya son yiizey kalitesini Ven’nek icin gerekli devir G.34 43 P1
ve ilerleme hizin1 segerek hassas islemlere devam eder.

BY 54 Taslamaulslemlnden. s.onra tezgdhin calismasini bir stire G4l 44 P1
kontrollii devam ettirir.

BY 55 Isulemden so?ra sogutma sivist pompasini belirli bir GA42 44 P1
siire kontrollii ¢alistirir.

BY 56 Tezgdhin c¢alismasini, durdurma tusuna basarak GA43 44 P1
durdurur.

BY.57 |Islemi biten malzemenin sogutma sivisini temizler. H.1.1 52 P1

BY 58 Islegen parganin uygun aparatulle tezgahtan alinarak H 12 5.2 P1
servis sehpasina konulmasini saglar.

BY.59 |Malzeme iizerine koruyucu yag siirer. H.1.3 5.2 P1

BY.60 |Malzemeyi koruma ambalaj ile sarar. H.1.4 5.2 P1

*BY 61 Cesitli 0lgme aletlerini kullanarak tolerans Olgiimii H21 59 P1
yapar.

BY 62 Parga b_or_nbe O0lgcme semerini kullanarak profili ve H 22 59 P1
bombesini kontrol eder.

*BY 63 Parcanin sertlik durumunu ilgili talimatlara gore H23 59 P1
kontrol eder.

*BY 64 Parcanin ylizey piiriizliliigiinii ilgili talimatlara gore H24 59 P1
kontrol eder.

*BY 65 Parcanin yiizey catlak kontroliinii ilgili talimatlara gore H25 59 P1
yapar.

BY 66 I}/Ialzemenm. Olciilmesi istenilen boyutlarimi uygun H26 59 P1
6lgme aletleriyle kontrol eder.

BY 67 Kul?ar%dlgl_ _ ekipmanlarin ~ otonom  bakim = ve H31 53 p1
temizliklerini yapar.

BY.68 |Tezgahlar ayarlar ve yaglar. H.3.3 53 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

14UY0200-4/A1 is Saghig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri
14UY0200-4/A2 Taslama Tezgahlarinda Taslama Islemi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: (Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EKSENLEME: Taglamada, takimin dénme ekseninin uygun sekilde ayarlanmasi islemini,
ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FIRDONDU: Silindirik yiizeylerin taglanmasinda kullanilan ve taglama yapacak takimlarin yiizey
iizerinde islem yapmasini saglayan diizenegi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basing altindaki sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

HONLAMA: Toz haline getirilmis asindirici taneciklerden olusan 6zel taslarin, is parcasinin
yiizeyine temas ettirilmesiyle, diizgiin yiizey kalitesi ve Olcii tamlig1 elde edilmesi amaciyla, diisiik
hizda yapilan talas kaldirma islemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dl¢iim cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligsan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOMPARATOR: is pargalarinin 6l¢iilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6lgiim diizenegini,

KURS BOYU: Talasl iiretim yapan takim tezgahlarinda talag kaldirmanin yapildigi agikligin dlgii
degerini,
LEPLEME: Yuvarlanma veya kayma hareketi yaptirilan asindirict sivri uglu taneciklerle, hassas

talas kaldirma islemini,

MASTAR: Islenen parcanin 6lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MIKROMETRIK BILEZIK: Talash iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullamlan ve is
parcasini eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan gereci,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim igin kullanilan, gecerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6lgiim aletini,

PASO: Talagh iiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinligimi veya
miktarini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmim bilesimini,
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SILINDIRIK TASLAMA: Silindirik pargalarm taslanmast islemini,

TAS BILEME: Taslama isleminde keskinligini yitiren bolgelerin bir elmas bileme pargasi ile
temizlenerek, keskin yiizeylerin yeniden ortaya ¢ikarilmasini,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tasi ile agindirma islemini,

TASLAMA PROGRAMI: Taslanacak parganin boyut ve oOzellikleri ile son {irliniin boyut ve
Ozelliklerine gore belli bir sira dahilinde hazirlanarak uygulanan islem sirasini,

TASLAMA SIVISI: Taslanacak is parcasinda asindirmay1 kolaylastirici, is parcast ve asindirici
taglama tasinin sogutulmasi amaciyla kullanilan siviy,

TASLAMA TASI: Asindirict pargaciklarin 6zel yoOntemlerle bir araya getirilmesi ile iretilen
agidiriciyi,

TASLAMA TEZGAHI: Taslama islemi yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esasli
makineleri,

TEHLIKE: Insanlarim yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, is-yeri
ortaminin zarar gormesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis iiriinii

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

e Miihendislik, Teknoloji veya Teknik Egitim Fakiiltelerinin Makine, Metaliirji, Uretim, Imalat ve
Malzeme Miihendisligi ile makine, talasl {iretim ve metal egitimi programindan mezun, taglama
tezgahlar alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak

e Meslek Yiiksekokullarinin ilgili programlarindan mezun olup taglama tezgahlar1 alaninda en az
bes (5) yil deneyime sahip olmak

e Ustalik Belgesine sahip ve alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 16



